TECHNICKE TIPY

Navod na pouzitie: Nastavenie lasera

Poskytujeme Vam niekolko parametrov pre laserovanie do roznych druhov materialov, ktoré
mame v ponuke. Dnesné laserové systémy nam ponukaju Siroku Skalu roznych moznosti. Nakolko
sa vsak parametre laserovania pri kazdom materialy lisia, je nutné si ich osvojit, aby sme svoj

stroj vedeli naplno vyuzit.

Cista optika tiez zabezpedi, aby bola Vasa praca kvalitnejsia. Preto venujte svoj ¢as a namahu
Cisteniu SoSovky a zrkadielok.

Pri nastaveni je dobré si vzdy menit len jedno, bud rychlost alebo vykon, aby ste nasli optimalne
parametre pre konkrétny material. Ak je nastaveny vykon na prilis vela, méze narusit material,
preto je doporucené zacat na nizkom vykone.

Pozor pri pouzivani past na znacenie kovov: nie kazda ma rovnaku rychlost pri gravirovani. Kovy,
ktoré su hrubsie, si vyzaduju viac energie a mensiu rychlost.

Nastavenie na gravirovanie - 35 W laser Nastavenie na rezanie - 35 W laser
Vykon Rychlost’ Vykon Rychlost’

CerMark Jel$a -1/8 90 20

Pasta na znacenie kovov 100 30 Laminované dyhy 5 20

CerMark

Paska na znacenie kovov 100 24

Jefsa 100 65 Plexi liate/extrudované 100 10

OROE 100 60 1 &apiona 20 20

Nl 100 65 [ 1| aserova folia 5 20
Laminatovy harok 25 20
Guma na laser 100 10

Akrylové plakety a platne 45 100

Farebné akrylové plakety

a zrkadlove platne 50 100 | Ppozor, parametre su orienta¢né. Kazdy

Mramor— makky 25 100 | material je nutné otestovat.

Mramor — tvrdy 75 80

AlumaMark 35 100

Kov nalakovany 80 100

Sklo/Krystal 100 30

Onyx - kamen 25 100

Guma na laser 100 20

Delrin 100 30
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